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Patentanspruche 

*>• 

1 4 Skinpackung, bestehend aus einer Unterlage und einer heiB- 

siegelf ahigen Deckfolie, die eng an dem zwischen Unterlage und 
Deckfolie befindlichen Verpackungsgut anliegt und rings urn das 
Verpackungsgut mit der Unterlage durch HeiBsiegelung verbunden 
ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Unterlage aus einer Schaumfolie (11) besteht. 

2. Skinpackung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Schaumfolie (11) heiBsiegelf ahig ist. 

3. Skinpackung nach mindestens einem der Anspriiche 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schaumfolie (11) ein Raumgewicht 
von 0,1 bis 0,5 g/ml, insbesondere 0,3 bis 0,4 g/ml, besitzt. 

4. Skinpackung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schaumfolie (11) eine Polyathylen- 
schaumf olie ist. 

5. Skinpackung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Deckfolie (12) eine Polyathylen- 
einfachfolie Oder Polyathylenverbundfolie ist, 

6. Skinpackung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Polyathylenverbundfolie eine Polyamid/Polyathylen-Verbundf olie 
ist. 

7. Verfahren zur Herstellung von Skinpackungen durch Ein- 
schlieBen von Verpackungsgut zwischen einer Unterlage und einer 
heiBsiegelf ahigen Deckfolie, wobei durch Absaugen der zwischen 
Unterlage und Deckfolie befindlichen Luft unter gleichzeitigem 
Erwarmen der Deckfolie ein enges Anschmiegen der Deckfolie an das 
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Verpackungsgut und eine Verbindung der Deckfolie mit der Unterlage 
rings urn das Verpackungsgut durch Heiflsiegeln erfolgt, dadurch 
gekennzeichnet, dafl roan als Unterlage eine Schaumfolie verwendet. 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , dafi 

man eine Schaumfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 4 verwendet • 

9* Verwendung von Schaumf olien als Unterlage fur Skinpackungen« 

10, Ausfuhrungsform nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafl man eine Schaumfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 4 ver- 
wendet* 
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Skinpackung und Verfahren zu ihrer Herstellung 



Bei der Herstellung von Skinpackungen geht man im allgemeinen so 
vor, dafi man das Verpackungsgut , zum Beispiel ein Werkzeug oder 
ein Maschinene lemen t , auf eine Unterlage, zum Beispiel aus porosem 
Karton, legt, dann liber das Verpackungsgut eine heiBsiegelf ahige 
Deckfolie breitet, und schliefilich die zwischen Kartonunterlage und 
Deckfolie befindliche Luft durch die porose Kartonunterlage hindurch 
unter gleichzeitiger Erwarmung der Deckfolie, absaugt, so da£ die 
Deckfolie das Verpackungsgut eng umschlieBt und an der Unterlage 
bleibend haftet. 

Die Vorziige der Skinverpackung haben bei Verwendung von Klarsicht- 
deckfolien und entsprechender Aufnachung der Unterlage und/oder 
Deckfolie eine standig zunehmende Verbreitung dieser Verpackungs- 
art bewirkt. Ublicherweise werden im Handel die das Verpackungsgut, 
das heiBt die Ware, enthaltenden Skinpackungen, einfach an in der 
Unterlage befindlichen Lochern oder Schlitzen einseitig aufgehangt. 
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Hierbei kann es f insbesondere bei relativ schwerem Verpackungs- 
gut, zur sogenannten Hofbildung konimen, das heiBt, die Deckfolie 
lost sich rings urn das Verpackungsgut von der Unterlage ab. Es 
versteht sich von selbst, daB bei vollstandiger Ablosung der 
Deckfolie von der Unterlage die Verpackung wertlos wird; aber 
auch bei der Hofbildung, das heiBt bei nur teilweiser Ablosung, 
geht ein wesentlicher Vorteil der Skinverpackung, namlich die 
feste Fixierung des Verpackungsgutes , verloren. 

Auf der anderen Seite laBt sich skinverpacktes Verpackungsgut oft 
nur schlecht auspacken bzw. entpacken, weil die Deckfolie so fest 
an der Unterlage haftet, dafi es ohne Zuhilf enahme von Werkzeugen, 
zum Beispiel einer Schere, nicht gelingt, das Verpackungsgut zu 
entnehmen . 

Man hat auf verschiedenen Wegen versucht, den vorgenannten Proble- 
men beizukommen. So laSt sich zum Beispiel durch Verwendung von 
stark bindemittelhaltiger Kartonunterlage die Haf tung der Deck- 
folie auf der Unterlage verbessern. Abgesehen da von, da3 hierdurch 
der Karton weitgehend luf tundurchlassig wird, so daB man Perfora- 
tionen (fur das Absaugen der Luft) vorsehen muB, wird hierdurch 
jedoch die Entpackbarkeit weiter verschiechtert. 

Weiterhin hat es sich in der Praxis der Skinverpackung als not- 
wendig erwiesen, die Skinpackung nach dem Ansaugen der Deckfolie 
einer sogenannten Nachsiegelung (Fortdauer der Warmeeinwirkung) 
zu unterwerfen, da es sonst bei der vorgenannten einseitigen 
Aufhangung der Skinpackungen leicht zu Hofbildungen kommt. Durch 
das Nachsiegeln wird jedoch wiederum die Entpackbarkeit ver- 
schiechtert. Dariiber hinaus bedingt die Nachsiegelung eine hochst 
unerwunschte Verlangerung des Verpackungsvorganges , abgesehen von 
dem erhohten Energieaufwand fur die Heizschirme, So betragt zum 
Beispiel bei einer Deckf oliendicke von etwa 100 p und einer 
Taktzeit von 15 Sekunden die Nachsiegelungszeit etwa 3 bis 4 
Sekunden . 

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb darin, eine Skinpackung 
zu schaffen, die bei guter Haftung der Deckfolie auf der Unter- 
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lage ein leichtes Entpacken gewahrleistet. Diese Aufgabe wird 
durch die Erfindung gelost. 

Gegenstand der Erfindung ist somit eine Skinpackung, bestehend 
aus einer Unterlage und einer heiflsiegelf ahigen Deckfolie, die 
eng an dem zwischen Unterlage und Deckfolie bef indlichen Ver- 
packungsgut anliegt und rings urn das Verpackungsgut mit der 
Unterlage durch HeiBsiegelung verbunden ist, die dadurch gekenn- 
zeichnet ist, daB die Unterlage aus einer Schaumfolie besteht. 

Die Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung von 
Skinpackungen durch Einschlieflen von Verpackungsgut zwischen 
einer Unterlage und einer heiflsiegelf ahigen Deckfolie, wobei 
durch Absaugen der zwischen Unterlage und Deckfolie befindlichen 
Luft unter gleichzeitigem Erwarmen der Deckfolie ein enges An- 
schmiegen der Folie an das Verpackungsgut und eine Verbindung der 
Deckfolie mit der Unterlage rings urn das Verpackungsgut durch 
HeiBsiegelung erfolgt, das dadurch gekennzeichnet ist, daB man 
als Unterlage eine Schaumfolie verwendet. 

Somit betrifft die Erfindung auch die Verwendung von Schaumfolien 
als Unter lagen fur Skinpackungen. 

Erf indungsgemaB handelt es sich bei der Unterlage urn eine Schaum- 
folie, wobei sowohl Hartschaumfolien als auch Weichschaumfolien 
Verwendung finden konnen. Weichschaumfolien werden bevorzugt. 

Beziiglich der chemischen Natur der Schaumfolien bestehen an sich 
keine besonderen Beschrankungen; es sind samtliche im Handel be- 
findlichen Schaumfolien geeignet. Beispiele hierfiir sind Schaum- 
folien aus Weich-PVC,Polyurethanen, Polyolef inen, Polystyrol 
oder Polyestern. 

Vorzugsweise werden heiflsiegelf ahige Schaumfolien verwendet, ins- 
besondere solche aus Polyolef inen, wobei Polyathylen aus Kosten 
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grunden und wegen seiner besonderen Eigenschaf ten, zum Beispiel 
beziiglich der HeiBsiegelbarkeit , besonders bevorzugt ist- Als 
Polyathylen kommt sowohl Niederdruckpolyathylen als auch Hoch- 
druckpolyathylen in Frage; letzteres wird bevorzugt. 

Die Herstellung dieser Schaumfolien ist dem Fachmann bekannt. 
Die Schaumung erfolgt entweder physikalisch , zum Beispiel unter 
Verwendung von Halogenkohlenwasserstof fen, die zum Beispiel der 
Polymerisatmasse im Extruder unter Druck zugemischt werden. Bel 
der chemischen Schaumung wird das Treibmittel entweder durch die 
Polymerreaktion selbst erzeugt, wie bei der Herstellung von Poly- 
urethanschaumfolien, oder man mischt der Polymerisatmasse ein 
Treibmittel zu, das bei der Folienextrusion unter Energieeinwir- 
kung, zum Beispiel thermisch, eine Zersetzung unter Gasabspaltung 
eingeht . 

Die Herstellung der Schaumfolien kann zum Beispiel nach dem Breit- 
schlit^Extrusionsverfahren oder nach dem Folienschlauchblasver- 
fahren erfolgen. Nach dem zuletztgenannten Verfahren hergestellte 
Schaumfolien werden bevorzugt; jedoch gilt dies nicht fur die 
Polyurethanf olien . 

Die Schaumfolien konnen sowohl geschlossenzellig als auch offen- 
zelllg sein. Hierbei kann sich die GroBe der einzelnen Zellen 
bzw. Poren in weitem Rahmen bewegen. In der Praxis hat es sich 
als zweckmaBig erwiesen, als MaB fur die PorengroSe das Raumge- 
wicht zu verwenden. Erf indungsgemaB sind Schaxamf olien mit einem 
Raumgewicht von O f 03 bis 0,7 g/ml f vorzugsweise von 0,1 bis 0,5 
g/ml und insbesondere 0,3 bis 0,4 g/ml, geeignet. 

Die Dicke der Schaumfolien betragt mindestens 0,05 mm, im allge- 
meinen 0,1 bis 5 mm, wobei Folien mit 0,2 bis 1 mm, insbesondere 
0,3 bis 0,5 mm, bevorzugt sind (ab einer gewissen Dicke wird 
flachiges Material, insbesondere Hartschaummaterial , im allgemei- 
nen nicht mehr als "Folie" bezeichnet, jedoch soil hier aus 
Grunden der besseren Ubersichtlichkeit die Bezeichnung "Folie" 
auch fur das dickere Material beibehalten werden) . 
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ErfindungsgemSQ sind die als Unterlage verwendeten Schaumf olien 
bei Anwendung fur aie klassischen Skinverpackungsverf ahren, wo 
die Luft durch die Unterlage hindurch abgesaugt wird, mit Perfora- 
tionen versehen. Selbstverstandlich kann man bei Anwendung 
anderer Verf ahren, bei denen das Absaugen der Luft nicht durch 
die Unterlage hindurch erfolgt, oder bei Verwendung of f enzelliger 
Schaumf olien, zum Beispiel aus Polystyrol oder Polyurethanen, auf 
die Perf orationen verzichten. 

Als Deckfolien koiranen die bei der Skinverpackung iiblichen Deck- 
folien in Frage, bei denen es sich im allgemeinen um Klarsichtfo- 
lien handelt. Beispiele fur geeignete Deckfolien sind Einfachf olien 
aus Polyolefinen, zum Beispiel Polyathylen, oder aus PVC, oder 
Verbundf olien. Geeignete Verbundf olien sind zum Beispiel Polyamid/- 
Polyathylen-, Polyamid/Athylencopolymerisat- oder Polyamid/Ioncmer- 
Verbundf olien. Als Polyathylen kommt in erster Linie Hochdruckpoly- 
athylen in Frage; jedoch ist auch Niederdruckpolyathylen geeignet. 
Bei den Xthylencopolymerisaten kann es sich zum Beispiel um Xthy- 
len/Acrylsaure/Acrylester- oder Athylen/VinylacetatCopolymerisate 
handeln. Bei den Ionomeren handelt es sich um pseudovernetzte , 
thermoplastische, transparente Kunststoffe, in erster Linie Copoly- 
mer isate des Xthylens mit carboxylgruppenhaltigen Monomeren. Hierzu 
v/ird auf Rompps Chemielexikon, 7. Auflage, Franckhsche Verlagsbuch- 
handlung, Stuttgart, 1973, Seite 1622, 1623 verwiesen. Ein beson- 
ders geeignetes Ionomeres ist unter der Handelsbezeichnung "Surlyn 
A" (Hersteller Du Pont) im Handel. Die Herstellung der Verbundf o- 
lien erfolgt ublicherweise durch Koextrusion, gegebenenf alls unter 
Verwendung von iiblichen Haf tvermittlern . Erf indungsgemafl besteht 
jedoch ein besonderer Vorteil darin, dafl man bei der Deckfolie 
nicht auf Verbundfolien angewiesen ist, die sich allgemein bei 
der Skinverpackung mit unbeschichtetem Karton durchgesetzt haben, 
sondern Einfachf olien, zum Beispiel aus Polyathylen, verwenden 
kann. 

Die Deckfolie besitzt eine Dicke von mindestens 0,01 mm und ist 
vorzugsweise nicht uber 2 mm dick. Vorzugsweise betragt die Dicke 
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0,02 bis 0,5 mm, insbesondere 0,02 bis 0,2 mm. In der Praxis 
haben sich Dicken im Bereich von 0,03 bis 0,15 mm besonders 
bewahrt. 

Die vorgenannten Dickenverhaltnisse gelten sowohl fur Einfach- 
folien als auch fur Verbundfolien. Beispiele fiir geeignete, im 
Handel befindliche Verbundfolien sind Polyamid ( 20p) /Surlyn A(50u)- 
und Polyamid (30 bis 40p) /Polyathylen (60 bis 80u) Verbundfolien. 

Selbstverstandlich ist darauf zu achten, dafl bei Verwendung von 
Verbundfolien die heiflsiegelf ahige Schicht stets der Unterlage 
zugewendet ist. 

Die Auswahl der Deckfolie erfolgt vorzugsweise nach Maflgabe der 
chemischen Natur der Unterlage-Schaumfolie. Verwendet man zum 
Beispiel eine etwa 50 p. dicke Polyathyleneinfachf olie (oder eine 
Polyathylenverbundfolie) als Deckfolie, so erhalt man auf einer 
Schaumfolie aus Polyathylen als Unterlage die besten Ergebnisse 
beziiglich der Haftung, die in der Reihenfolge Polyathylen, Poly- 
propylen, Polyurethane, Polyester, Polystyrol, PVC abnimmt. Ande- 
rerseits erhalt man bei Verwendung von PVC-Deckfolien auf Unter- 
lage-Schaumfolien aus PVC die besten Ergebnisse. Bei Verwendung 
anderer Unterlage-Schaumfolien beobachtet man nach Maflgabe der 
Deckfolie ahnliche Haf tungsunterschiede; die entsprechenden Kom- 
binationen sind jedoch aus Kostengrunden in der Praxis weniger 
bevorzugt. 

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, dafl man erf indungsgemafl 
eine gute Haftung der Deckfolie auf der Unterlage bei gleich- 
zeitig guter Entpackbarkeit erreicht. Einerseits haftet die Deck- 
folie so gut auf der Unterlage, dafl die unerwiinschte Hofbildung 
weitgehend vermieden wird. Hierbei besteht ein ganz besonderer 
Vorteil darin, dafl die eingangs erwahnte Nachsiegelung weggelas- 
sen werden kann, was bei den bei der Skinverpackung allgemein 
ilblichen Taktzeiten eine erhebliche Verkiirzung des Verpackungs- 
vorgangs mit sich bringt. Andererseits ist jedoch trotz der guten 
Haftung eine leichte Entpackbarkeit des Verpackungsgutes gewahr- 
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leistet, die, ohne Anwendung von Werkzeugen, von Hand erfolgen 
kann.Dieser Befund ist auBerst iiberraschend und konnte vom Fach- 
mann nicht erwartet werden. 

Daruber hinaus laBt sich erf indungsgemaB auch die Saugzeit (die 
fur das Ansaugen der Deckfolie erf orderliche Zeit) verkiirzen, und 
schlieBlich besteht ein weiterer Vorteil bei der Verwendung von 
Weichschaumf ol ien darin r daB man die Unterlage von der Rolle ver- 
arbeiten kann. 

Fur die Herstellung der erf indungsgemafien Skinpackungen unter Ver- 
wendung von Schaumfoiien als Unterlage kommen die bekannten Ver- 
fahren in Frage. Hierbei geht man z.B. so vor, daB man die auf 
GroBe geschnittene, perforierte Schaumfolie, deren Abmessungen von 
der Verpackungsmaschine vorgegeben sind, auf den Saugtisch legt, 
dann das Verpackungsgut auf legt, die in einem Klemmrahmen einge- 
spannte Deckfolie iiber das Verpackungsgut breitet und schlieBlich 
die Deckfolie unter Erwarmung mittels Heizschirmen durch Anlegen 
von Vakuum hauteng urn das Verpackungsgut auf die Unterlage zieht. 

Im folgenden ist die Erfindung anhand der Zeichnung beschrieben. 
Die einzige Figur zeigt eine Skinpackung. 10, bei der eine Schrau- 
benmutter 15 als Verpackungsgut zwischen der Unterlage 11 und der 
Deckfolie 12 eingeschlossen ist. 

In einer Ausf iihrungsf orm handelt es sich bei der Unterlage 11 
urn eine handelsiibliche, etwa 30O p dicke Weichschaumf olie aus 
Hochdruckpolyathylen mit einem Raumgewicht von etwa 0,3 g/ml. Je 
nach Anwendung des speziellen Verfahrens zur Herstellung der 
Skinpackung ist die Unterlage 11 mit Perf orationen versehen oder 
nicht. Die Deckfolie 12 stellt eine handelsiibliche Klarsichtf olie 
aus Hochdruckpolyathylen mit einer Dicke von etwa 80 p dar. Bei 
einer Variante dieser Ausf iihrungsf orm handelt es sich bei der Deck 
folie 12 urn eine Polyamid/Polyathylen- oder Polyamid/Polyathylenco 
polymerisat-Verbundfolie von insgesamt etwa 100 fi Dicke. 
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In einer anderen Aus fiihrungs form besteht die Unterlage 1 1 aus einer 
etwa 300 yi dicken Schaumfolie aus Weich-PVC mit einem Raumgewicht 
von etwa 0,4 g/ml. Bei der Deckfolie 12 handelt es sich in diesem 
Fall urn eine etwa 70 u dicke PVC-Folie (Weich-PVC) . 
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